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公司介绍

        宁波市奉化理实塑料喷涂厂位于宁波市，成立于2006年，是专业从

事汽车表面加工制造的厂家，现拥有实际可用厂房6000余平方米，拥有专

业的技术人员多名，设备配套齐全，拥有6条喷漆流水线，独立喷台12个，

往复机5台，同时配有实验室、印字车间、打磨车间、抛光车间等，可为客

户提供全面优质的服务。承接汽车内饰件，各类塑料制品和金属制品的表

面喷漆加工业务。

   公司各种系列漆，可广泛用于喷涂加工、各类塑料制品和金属制品的表

面喷漆等。具体包括钢琴漆、UV漆、高光漆、弹性漆、金属漆、哑光漆、

水性漆等。

  公司以完善的质量体系和售后服务体系向用户提供高质量的产品和满意

的服务。创“一流的产品、一流的管理、一流的服务”为公司经营宗旨。

热忱欢迎新老客户来电来函及前来考察指导洽谈。

COMPANY 
                     PROFILE公司介绍



企业文化
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超越自我，追求卓越

诚信、创新、合作、共赢

质量是企业的生命

成就客户、成就品牌、成就员工

精神

理念

意识

使命



远见 决策

团结
创新

       打造国内外汽车内饰表面喷漆加工服务一流企业。

诚信铸就品质
创新引领未来

      专注做好每件事，创新未来发展，为广大用户提供高质

量的产品和优质部件。

企业理念

坚持



发展历程

2006年

·公司成立

·成立之初一条流

水线两个喷台7、

8个员工开始了正

常运作

2013年

·公司扩建创建UV生

产线

·为了迎合市场所需，

公司创建UV高光生产

线，为此公司再次扩

建

2016年
公司完成第三次扩建

·此时已建成专门的

办公楼，加设无尘全

自动UV生产线，同时

安装恒温恒湿设备，

通过国家环保测评等

2017年
综合仓库扩建

完成

·为更规范所有

物品、物料的

管理，再次购

地1200㎡扩建

仓库

2011年
公司搬迁

·因业务产能需要，
公司选择购地扩建
厂房，厂房占地面
积2000㎡，员工增
加至60余人，以满
足生产所需

2011 2016
2006 2013 2017

2018

2018年

线体改建、扩建

停车场

·为了更优质的完

成承接业务，改

建哑光线体2条，

同时购地扩建机

动车停车场。



经营产值
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质量管理体系认证书 



环境管理体系认证书 



我们的车间
Our Workshop
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前置处理区

检验区

烘烤下件区

哑光车间

我们的车间



前置处理区

自动除尘喷涂光固化线

UV车间

我们的车间

烘烤流水线

  此无尘全自动UV喷漆流水线，是我厂为了更优质的承接、完成各类

UV产品表面喷漆作业投资新增建。



前置处理区

油漆配比室        喷涂室

水性漆车间

我们的车间

检验区

因其水性漆的特殊性，为了更高质量的完成水性漆产品喷涂，特购进

（双组份自动配比系统）进行油漆的配比。



抛光区

抛 光 操 作

抛光车间

我们的车间

抛光检验区



转角处打磨 修边处理

打磨车间

我们的车间

内边打磨



烘烤下架检验区

移印抛光区

移印车间

我们的车间

移印区

2018年5月移印车间扩增完成，现有手动网板移印4台、自动丝印

机2台；各机台均由移印师傅专位操作。



车间图示 技能要求

GP12车间

我们的车间



实验设备
COMPANY HONOR
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实验设备

电热鼓风干燥箱 恒 温 恒 湿 箱 电 热 恒 温 干 燥 箱 电 热 恒 温 水 浴



实验设备

进口漆膜划格器国产漆膜划格器

硬度测试笔

膜厚仪

数显卡尺



实验设备

UV能量仪 炉温检测仪

空气质量检测仪进口膜厚仪、光泽仪套装

数位式照度计



实验设备

光泽仪

光源箱

色差仪



产品介绍
PRODUCT INTRODUCTION
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产品介绍

7寸支座面板素材  

n 装配车型：奥迪Q5

水性漆喷漆件

7寸支座面板喷漆件  



产品介绍

        以上烟缸为一汽大众/通用/宝马/北汽等，我厂现承接各类烟缸共计24款。（适用车型较为广泛：

如现代/哈佛/杰德/长城等）

     

烟缸系列



左面框 后门扣手 中喷漆框 左/ 右/ 后轮盘

大面框 前门扣手 中框支架

此系列总计零件数18件，其中UV /  哑光各9件                                                      装配车型：新迈腾
                                                    

产品展示

B8L系列



产品展示

B8L部分喷漆装配件 



哑光喷漆件 喷漆组装件

     装配车型：朗逸                              

产品展示

418仪表板



哑光喷漆件 喷漆组装件

     装配车型：探歌                            

产品展示

T-CORSS仪表罩



     装配车型：奥迪                             

产品展示

出口喷漆件

水性漆喷漆件

金属漆喷漆件



UV喷漆移印件 喷漆移印组装件

     装配车型：吉利                              

产品展示

KC-2副仪表板后部面板



高光：底漆+面漆+印字

     装配车型：博瑞GE                              

产品展示

KC-2IP右侧装饰板



UV喷漆移印件 喷漆移印组装件

     装配车型：揽胜极光                        

产品展示

X540玻璃开关面板



帕萨特仪表左

帕萨特仪表右
     装配车型：大众帕萨特                          

产品展示

帕萨特门饰条：黑底漆+色漆+镭雕+清漆



F37上饰条高光漆

F37下饰条

装配车型：东风风神AX5              

产品展示

F37上下内门饰条(客户：南京全兴）



双层漆 银色 喷漆件  喷漆装配件 

  装配车型：东风杰德                          

产品展示

2CN门扣手/锁止



单层UV喷漆件 框架/面板装配件

 装配车型：新速腾                       

产品展示

NCS框架/面板



底漆+面漆UV喷漆件    KC-1B杯托外盖板装装配件

     装配车型：吉利                            

产品展示

KC-1B杯托外盖板



UV漆+印字  后出风口装配件

装配车型：大众帕萨特                     

产品展示

NMS后出风口



底漆+印字 +面漆 

KC-1B中央出风口装配件

     装配车型：吉利                            

产品展示

KC-1B中央出风口



CHB025喇叭罩：哑光+烫银

 装
配
车
型
：
适
用
于
长
城
系
列
                           

产品展示

CHB025喇叭罩烫银装配件 

B7L中面框：哑光+烫银

B7L中面框烫银装配件    

 装
配
车
型
：
大
众
新
迈
腾

                   



喷涂制程
SPRAYING PROCESS
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喷涂制程

UV喷涂基本生产流程

UV光固化 转架下挂冷却 品质全检

油漆搅拌

配比
记录

粘度测试        

往复机喷涂

 进入流平线

素材
除尘

静电除尘上治具乙丙醇 擦拭
待喷涂面 中转产品至自动线

自动除尘油漆配比

油漆
配比

烘烤



喷涂制程

UV喷涂---宝莱MQB门扣手

素材反面除尘 喷涂面乙丙醇擦拭 产品排版



喷涂制程

UV喷涂---宝莱MQB门扣手

毛刷对排版好的产品除尘 将电枪对产品表面除尘 除尘好的产品转至自动喷涂线



喷涂制程

UV喷涂---宝莱MQB门扣手

产品流入自动除尘 产品流入自动喷涂室喷涂中
工作人员将待喷产品固定
在自动喷涂流水线工装上



喷涂制程

UV喷涂---宝莱MQB门扣手

产品喷涂完成，进入隧道流平、UV固化、烘烤、冷却自动流出



喷涂制程

UV喷涂---宝莱MQB门扣手

1.产品下线先进行百格测试后进行外观检验：

检验距离：30CM-35CM之间    检验光源：800-1200Iux

缺陷类别：正面--颗粒、起皱（橘皮）、色差（颜色和光泽度）、薄喷、砂孔。
          反面--卡脚变形、断裂。



喷涂制程

哑光基本生产流程

转架下挂冷却 品质全检烘烤 进入流平线

人工
喷涂

往复机喷涂 配比
记录

粘度测试        油漆搅拌

油漆
配比

静电除尘上治具 中转产品至自动线素材
除尘

乙丙醇 擦拭
待喷涂面

自动除尘

油漆配比

手动
除尘



喷涂制程

哑光喷涂---VW378副仪表框

工作人员对素材来料不可
沾漆位置做防护处理

产品素材除尘 喷涂面乙丙醇擦拭



喷涂制程

哑光喷涂---VW378副仪表框

产品静电除尘
除尘完成后放置
流水线待喷涂



喷涂制程

哑光喷涂---VW378副仪表框

人工喷涂中
产品喷涂完成，进入
隧道流平、烘烤、冷

却自动流出



喷涂制程

哑光喷涂---VW378副仪表框

外观：检验距离：30CM-35CM之间               检验光源：800-1200Iux

缺陷类别：正面--颗粒、起皱（橘皮）、色差（颜色和光泽度）、薄喷、砂孔、碰伤、堆积、防护部位有
无沾漆。
                  反面--卡脚变形、断裂。



控制过程
CONTROL PROCESS
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喷涂制程

素材来料检验流程图

选用

退货
NG

NG

入库

全检

来料

仓库验收并放
置待检区

抽检

OK NG

OK

NG

判退

让步

OK
OK

1.不合格品“红标签”标识清楚，注明原因，抽检不良比例。

2.不合格品处理意见：退货/现场返工/跟线处理（让步接受）。



喷涂制程
生产过程检验流程图

末检 抽检巡检自检与

互检

入 库

NG NG NG

YesYes
生 产 准 备
及 验 证   首 检  

NG
不合格

品控制

Yes Yes Yes Yes

NG

生
产
车
间

生
产
车
间

生
产
车
间

生质
产保
车部
间

生
产
车
间

质
保
部

生
产
车
间

物
流
部

零
件
标
识
卡

自
检
记
录

不
合
格
处
理
单

首
检
/
巡
检
记
录

产
品
检
验
卡

质
检
报
告

紧
急
放
行
申
请
表

周
转
卡

入
库
单

生
产
准
备
验
证
表

流
程
图

负责部
门

相关表
单



我们的客户
ENTERPRISE CUSTOMER

05



我们的客户



我们的供货商

宁波奥酉汽车部件有限公司

宁波舜宇模具有限公司



宁波市奉化理实塑料喷涂厂

地址：浙
电话：0574-88633850
手机：13095909371
传真：0574-88633850
邮箱：wangbohua36@lishipentu.com

联系我们 



联系我们

wangbohua36@lishipentu.com

shoujiahua6877

13095909371

0574-88633850



创新

共赢

LS

合作

诚信

THANKS
谢谢观看


